Zapton skokowy z pierscieniem ceramicznym /é D A OR

//
/ﬂ{ [({/( based on quality

\\\\\\\\\

1.6. Trzpien gwintowany na calej dlugosci - typu FD wg DIN EN ISO 13918
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przed przypawaniem / po przypawaniu przed przypawaniem / po przypawaniu

Trzpien z gwintem typu FD posiada gwint na catej swojej dtugosci. Tak wiec, po przypawaniu, gwint trzpienia dochodzi az do wyptywki.
Srednica wyptywki jest okoto 3-4 mm wieksza niz zewnetrzna $rednica gwintu.

Wymia Pierscien = Oznaczenie materiatu:
d1 I2 h ceramiczny 01 - Stal 4.8
M6 15-100 4 UF 6 02 - A2-50
M8 15-100 11 4 UF 8 03 - 1.4571
M10 15-100 13 4 UF 10 Wyjasnienia dotyczgce uzytego materialu mozna
M12 20-100 16 5 UF 12 znalez¢ w rozdziale 1.1
M16 25-100 21 7 UF 16 = *)dsih sa warto$ciami przyblizonymi
M20 30-100 26 7 UF 20 = Dostepne metody obrébki powierzchni mozna

znalez¢ w rozdziale 1.1.

Typ FD.

d, 06. dla M6

l2 015. dla 15 mm
Materiat 01 dla Stal 4.8

Nrartykutu | FD. 06. 015. 01

Niewymienione wymiary i materialy na zapytanie.

1.7. Tulejka z gwintem wewnetrznym - typ ID wg DIN EN ISO 13918

206
|
] af i
- F
¥ I o
A | L
<= g
oa | leal

przed przypawaniem / po przypawaniu przed przypawaniem / po przypawaniu

= Oznaczenie materiatu:

Pierscien
. ) 01 - Stal 4.8
De +;1 d2 I2 ds Ml ceramiczny 02 - A2€i50
UF 10 03 - 1.4571
M5 7 10 15-100 13 4 (KSN-F 10?) Wyjasénienia dotyczace uzytego materiatu mozna znalez¢ w rozdziale 1.1
2 C UF 10 = Dostepne metody obrébki powierzchni mozna znalez¢ w
M6 9(7) 10 15-100 13 4 (KSN-F 10?) rozdziale 1.1.
M8  12(8) 12 15-100 16 5 (Ké.lj\llfF11§2) = ;) P - skok gwintu zgodnie z DIN 13-1
M8  12(8%) 146 15100 185 6  KSP-F 16 S T
M10 15(8%) 14,6 15100 185 6  KSP-F16 = CplEbszsmm . :
M10 15 (83) 16 20-100 21 7 UF 16 = ) ds i h sg warto$ciami przyblizonymi
M12 18 18,3 25-100 23 7 KSP-F 20 — -
M6 24 22 40100 28 10 UF 22 17 e P I Uwagi
Typ ID.
d> 10.
l2 015. dla 15 mm
Niewymienione wymiary i materialy na zapytanie. EG M5x 2
Materiat 01 dastal4.8
Nr art. ID. 06. 015. M5 x 7. 01
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