PISTOLETY DO PRZYPAWANIA TRZPIENI — ZAPLON SKOKOWY Strona5z5
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Model: Nr artykutu: Wymiary (SxWxD):
GD 22 B-80-35-1254 68x180x295 mm

Ciezar:

2,45 kg

‘1

Metoda spawania (wg DIN EN ISO 14555): Zapton skokowy (pierscien ceramiczny i ostona gazowa)

Opis:

Pistolet spawalniczy z ciggnionym tukiem spawalniczym GD 22 jest przeznaczony do spawania trzpieni z gtéwka o
duzych Srednicach (19 i 22 mm). Bogato zwymiarowany regulowany skok (zakres ustawien: 0—6 mm) w potgczeniu
z regulowanym hydraulicznym ttumieniem ttoka zapewnia optymalne wyniki spawania w tym obszarze. Oczywiscie
nowe pistolety nadaja sie do technologii spawania przelotowego.

Oprocz tloka prowadzonego liniowo na tozyskach kulkowych wyposazenie obejmuje automatyczng kompensacije
diugosci w celu kompensacji roznych dtugosci trzpieni i warunkéw montazowych, a takze solidng, odporng na
uderzenia obudowe do trudnego uzytkowania na placu budowy.

Wysokie prady spawania wymagane przy duzych $rednicach kotkéw sg uwzgledniane przez wysokiej jakosci
zewnetrzny kabel spawalniczy o duzym przekroju (95 mm?). Nowe pistolety mozna opcjonalnie wyposazy¢ w
zintegrowany system pomiaru pozycji. To sprawia, ze ustawienie skoku jest bardzo proste. Umozliwia takze
monitorowanie jako$ci poprzez pomiar i rejestracje przesuwu trzpienia (skok, czas pracy ttoka i gtebokosc
zanurzenia) dla kazdej spoiny.

Zakres spawania: @ 3-22 mm Dlugos¢ trzpienia: 10-525 mm Materiat spawalniczy: Stal, Stal nierdzewna

Skok:

0-6 mm Kabel: 2m, 95 mm? | Ziacze kabla sterujacego: 12 pindw
(regulacja co 0,3 (zewnetrzny)
mm)

Model: Nr artykutu: Wymiary (SxWxD):
GD 25 B-80-35-1255 68x180x295 mm

Ciezar:

2,45 kg

Metoda spawania (wg DIN EN ISO 14555): Zapton skokowy (pier$cien ceramiczny i ostona gazowa)

Opis:

Pistolet spawalniczy z ciggnionym tukiem spawalniczym GD 25 jest przeznaczony do spawania trzpieni z gtowkg o
duzych $rednicach (22 i 25 mm). Bogato zwymiarowany regulowany skok (zakres ustawien: 0—6 mm) w potgczeniu
z regulowanym hydraulicznym ttumieniem ttoka zapewnia optymalne wyniki spawania w tym obszarze. Oczywiscie
nowe pistolety nadajg sie do technologii spawania przelotowego.

Oprocz tloka prowadzonego liniowo na tozyskach kulkowych wyposazenie obejmuje automatyczng kompensacje
dtugosci w celu kompensacji réznych dtugosci $rub i warunkow montazowych, a takze solidng, odporng na
uderzenia obudowe do trudnego uzytkowania na placu budowy.

Wysokie prady spawania wymagane przy duzych $rednicach kotkow sg uwzgledniane przez wysokiej jakosci
zewnetrzny kabel spawalniczy o duzym przekroju (120 mm?). Nowe pistolety mozna opcjonalnie wyposazy¢ w
zintegrowany system pomiaru pozycji. To sprawia, ze ustawienie skoku jest bardzo proste proste. Umozliwia takze
monitorowanie jakosci poprzez pomiar i rejestracje przesuwu Sruby (skok, czas pracy ttoka i gteboko$¢ zanurzenia)
dla kazdej spoiny.

Zakres spawania: @ 3-25 mm Dtugos¢ trzpienia: 10-525 mm Materiat spawalniczy: Stal, Stal nierdzewna

Skok:

0-6 mm Kabel: 2m, 120 mm? | Ztacze kabla 12 pindw
(regulacja co 0,3 (zewnetrzny) sterujacego:
mm)



